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Руководство пользователя к блоку управления сервоприводом
автоматической швейной машины для пришивания пугови
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1 Описание общих операций доступных с дисплея
 

 
 

№
Иконка 
кнопки

Описание функции

1 Инд.
(A)

Индикатор А включается, когда прижимная лапка установлена в правильное 
положение; индикатор А выключается, когда прижимная лапка поднята или 
установлена в неправильное положение (фактически происходит анализ корректного 
положения прижимной лапки, и оценка качества работы датчика движения 
прижимной лапки).

2 Инд.
(B)

Когда маленькое алюминиевое колесико, расположенное в левой части машины 
занимает фиксированное положение (алюминиевое колесико автоматически 
определяет положение остановки иглы, когда машина включена), и определяется 
датчиком, загорается индикатор В (также используется для оценки работоспособности 
датчика алюминиевого колесика). 

3 Инд.
(C) Индикатор верхнего положения иглы

4 Инд.
(D)

Данный индикатор выполняет функцию индикатора состояния; индикатор D
загорается в режиме работы системы. Индикатор D выключается, когда система 
находится в режиме ожидания.
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P1

Кнопка быстрого доступа пуговичной швейной машины, 
светодиодный индикатор, расположенный на кнопке загорается 
при активации данной функции. Машина включается в работу в 
режиме 8-ми проколов (предусматривается возможность 
переключения в режим 16 и 32 проколов).

P2

Кнопка быстрого доступа пуговичной швейной машины, 
светодиодный индикатор, расположенный на кнопке загорается 
при активации данной функции. Машина включается в работу в 
режиме 16-ти проколов (предусматривается возможность 
переключения в режим 8 и 32 проколов).

P3

Кнопка быстрого доступа пуговичной швейной машины, 
светодиодный индикатор, расположенный на кнопке загорается 
при активации данной функции. Машина включается в работу в 
режиме 32 проколов (предусматривается возможность 
переключения в режим 8 и 16 проколов).

P4
Кнопка быстрого доступа устройства обрезки и отвода нити, 
индикатор, расположенный на кнопке загорается при активации 
данной функции. Индикатор отключается при отключении 
данной функции. 
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P5
 

Кнопка функции пришивания пуговицы с определенным числом 

проколов. Нажмите ( ), система выведет на дисплей сообщение 

n-08, воспользуйтесь кнопками ( ) ( ), чтобы настроить число 

проколов, нажмите кнопку ( ), чтобы сохранить значение и 
запустить выбранный режим пришивания пуговиц.

P6
 

Индикатор кнопки активации светильника. Индикатор загорается 
при включении светильника и выключается после отключения 
светильника.

P7
 

Кнопка сброса питания машины.  При подаче питания на машину,
нажмите кнопку сброса один раз, после чего запустите машину.
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1
 

Дополнительная кнопка ввода и настройки параметров, ввод
различных сочетаний в список (меню) параметров производится

при помощи кнопок ( ) или ( )

2 Кнопка сохранения введенных значений параметров

3
 

Кнопка «+» (изменения значения параметра в сторону 
увеличения)

4
 

Кнопка «-» (изменения значения параметра в сторону 
уменьшения)

5
 

Кнопка возврата на предыдущую страницу в списке параметров

6
 

Кнопка ввода параметров для настройки в списке параметров

Функции кнопок быстрого доступа

 Длительное нажатие ( ) 
Прямой доступ к настройкам параметров 

механизма обрезки и отвода нити
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Длительное нажатие ( )

Прямой доступ к настройкам параметров 
прижимной лапки

Длительное нажатие ( )

Нажмите кнопку ( ), на дисплее будет
отображено значение 000, нажмите и 

удерживайте кнопку ( ) в течение 5 секунд, 
чтобы выполнить сброс на заводские настройки

 
 
2: Ввод и изменение параметров
Анализ ввода системных параметров:

Нажмите одновременно и , чтобы войти в список «Параметров системы» на

дисплей будет выведено сообщение 0000, после ввода пароля, нажмите ( ), чтобы
войти в систему. После входа в систему, вам будет предоставлен доступ к значениям

параметров, для изменения параметров воспользуетесь кнопками ( ) ( ), в случае 

необходимости изменения значения, нажмите кнопку ( ), чтобы ввести текущий 
параметр, затем нажмите ( ), чтобы сохранить параметр и кнопку ESC.

Примечание: выше описан лишь способ ввода параметров. Значения параметров 
приведены в таблице ниже.
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3: Таблица описания эксплуатационных параметров
373D Список параметров системы

 

Список параметров 
системы

Описание 
функции

Значение по 
умолчанию 

параметра функции

Диапазон значений 
параметра 
функции

Описание 
параметра

Меры 
предосторожности

002 Сброс скорости 200 150 ~800

021
Восстановление 

системного 
пароля

000 000 ~ 003

Параметр настроен
на значение 003. 

Длительное нажатие 
кнопки ОК

Восстановление 
заводского пароля

023 Отображение
скорости 200 ~ 1800 Нажмите кнопку (Р)

Отображение 
скорости привода 

(двигателя)
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024
Обнаружение 
управляющего 

устройства

Около 200 
(средняя точка)  

Стандартное 
обнаружение 

управляющего 
устройства

Обнаружение 
должно 

выполняться 
перед сбросом, в 

противном случае
снижается 

уровень 
безопасности

025
Работа в 

автоматическом 
режиме

0 0: ВЫКЛ.
1: ВКЛ. Запуск машины

Повторно 
включите 

питание, чтобы 
отключить 
параметр

031

Угол 
перемещения
прижимной 

лапки

80 10 ~ 90

Чем больше угол 
перемещения, тем 

сильнее 
чувствительность

Номинальные 
значения 40 ~ 80

046

Время отсрочки 
запуска 

механизма 
обрезки нити

40 10 ~ 2000   

047
Время работы 

механизма 
обрезки нити

70 10 ~ 2000   

048

Время работы 
механизма 

обрезки нити на 
полной 

мощности

70 10 ~ 990   

050

Время работы 
механизма 

обрезки нити при 
сохранении 

уровня 
мощности 

50 1 ~ 100   
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051

Срабатывание 
механизма 

обрезки нити 
(для сброса 

времени защиты)

50 20 ~ 800   

055

Функция
ВКЛ./ВЫКЛ.

механизма 
обрезки нити

000 (ВЫКЛ.) 0001 (ВКЛ.)   

058

Работа 
механизма 

подъема лапки на 
полной 

мощности

160 0 ~ 900  

Завышенное 
значение 
негативно 

сказывается на 
работе 

электромагнитов

059

Полная 
мощность 
механизма 

подъема лапки

100% 0 ~ 100%  Номинальные 
значения 80 ~ 100

060

Сохранение 
уровня 

мощности
механизма 

подъема лапки 

6% 0 ~ 100% Поднимите лапку 
при наличии питания

Завышенное 
значение 

приводит к 
перегреву, 
негативно 

сказывается на 
временных 

характеристиках 

061

Уменьшение 
времени 

задержки иглы 
после отпуска 

прижимной 
лапки 

1 1 ~ 900

Когда прижимная 
лапка опущена, 

необходимо 
установить время 
задержки работы 

двигателя

Когда параметр 
№63 активирован, 

включается 
функция 

защитного модуля 
и задержка не 

нужна

www.velles.ru



 

062

Время 
сохранения 

уровня мощности 
механизма 

подъема лапки 

180 0 ~ 900

Время простоя 
механизма подъема 

лапки после 
включения 
двигателя 

063

Датчик 
переключателя 
защиты иглы 

механизма 
подъема лапки

1 0 ВЫКЛ.
1 ВКЛ.

Когда 
активирована 
функция №63, 

необходимо 
задать параметр 
№61 на значение 
350 или больше, 

в противном 
случае вы 

можете сломать 
иглу  

065
Время задержки 

прижимной 
лапки

0 0 ~ 900

071 Скорость работы 1500 200 ~ 1800

4: Описание разъемов блока управления
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№ разъёма Наименование разъема

1 Разъем под светильник пуговичной машины 373D

2 Разъем управления механизмом прижимной лапки, подключение электромагнитного клапана 
прижимной лапки или электромагнитного клапана (30В)

3 Многоцелевой разъем 14Р (разъем переключателя защиты иглы и датчика положения запуска 
машины)  

4 Разъем для механизма ножной педали, подключения устройства управления

5 Подключение дисплея панели управления 373D

6 Подключение сигнальной линии фазы двигателя

7 Подключение 4-х проводного кабеля двигателя

 
No.3 Многоцелевой разъем 14Р

 

Обозначение Функция

1 8 11 1: Заземление 8: Сигнал 1 11:5В

2 9 12 2: Заземление 9: Сигнал 2 12:5В

3 10 3: Выход для прижимной лапки 10:30В

4 2 4: Вход сигнала защиты 2: Заземление

5 5: Заземление

6 13 6: Выход для механизма удаления нити 13:30В

7 14 7: Выход для механизма ножниц 14:30В
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5: Коды ошибок

Код ошибки на дисплее Значение кода ошибки Причина ошибки Решение

ER-01 Положение иглы не 
обнаружено

1 маховик и двигатель
2 отключен магнит маховика
3 изменение полярности 
магнита маховика
4: слабый контакт 9-пиновооо 
разъема
5: повреждение датчика Холла 
двигателя, замените двигатель 

 

 

ER-02
Неправильный сигнал с 
устройства измерения 
скорости механизма 

педали

1: устройство измерения 
скорости не подключено к блоку 
управления
2: устройство измерения 
скорости установлено 
неправильно
3: нарушена целостность цепи 
устройства измерения скорости
4: устройство измерения 
скорости повреждено

 

ER-03 Сигнал фазовой ошибки 
двигателя

1: слабый контакт 9-пиновооо 
разъема
2: сильные отклонения датчика 
Холла и ротора при монтаже 
двигателя
3: повреждение датчика Холла 
двигателя

 

ER-04 Защита остановки
двигателя

1: превышение веса и блокировка 
машины
2: перегрузка двигателя
3: 4-проводной кабель двигателя 
не подключён или подключен 
неправильно

 

ER-05 Защита оборудования от 
перегрузки по току

1: превышение веса и 
блокировка машины
2: перегрузка двигателя
3: сигнальная линия фазы 
двигателя не подключена

 

 

ER-07 
Тайм-аут интерфейса 

последовательной 

передачи данных

1: нестабильное соединение 
дисплея с материнской платой
2: повреждение чипа 
материнской платы 

 

ER-09 Сбой в работе модуля 
памяти

1: повреждение или 
неисправности модуля памяти 
материнской платы

 

ER-13
Отсутствие сигнала с 
датчика прижимной 

лапки

1: датчик прижимной лапки 
смонтирован слишком далеко
2: повреждение датчика 
прижимной лапки
3: магнит на соединительной 
планке прижимной лавки вышел 
из строя или установлен не 
правильно 

 

www.velles.ru



ER - 14

Датчик сброса не может 

определить положение 

иглы

1: датчик на левом 
индукционном алюминиевом 
колесике поврежден
2: магнит на алюминиевом 
колесике вышел из строя или 
установлен не правильно  

 

ER - 15 Сигнал ошибки 9700 1: кодовый датчик 9700 
поврежден
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